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Общие сведения


Общие сведения

	Заменитель

	стали: 12Х18Н9, 08Х18Н10, 12Х18Н9Т, 12Х18Н10Т.

	Вид поставки

	лист тонкий ГОСТ 5582-75. 

	Назначение

	для немагнитных деталей, работающих в слабоагрессивных средах. Сталь коррозионно-стойкая аутенситного класса. 


Химический состав

	Химический элемент
	%

	Кремний (Si), не более
	0.8

	Медь (Cu), не более
	0.30

	Марганец (Mn)
	14.5-16.5

	Никель (Ni), не более
	0.6

	Титан (Ti), не более
	0.2

	Фосфор (P), не более
	0.045

	Хром (Cr)
	13.0-15.0

	Азот (N)
	0.15-0.25

	Сера (S), не более
	0.030


Механические свойства

Механические свойства при повышенных температурах 

	t испытания, °C
	0,2, МПа
	B, МПа
	5, %
	, %

	Закалка 1050 °С, вода.

	800 
	96 
	205 
	44 
	46 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	900 
	75 
	125 
	57 
	57 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1000 
	43 
	61 
	64 
	56 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1100 
	33 
	44 
	82 
	61 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1150 
	20 
	29 
	64 
	58 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1200 
	10 
	20 
	64 
	59 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Механические свойства листов 

	Термообработка, состояние поставки
	Сечение, мм
	B, МПа
	5, %

	Закалка 950-1100 °С, вода (образцы поперечные) 
	<3,9 
	740 
	45 


Механические свойства в завис. от степени холодной деформации 

	Термообработка, состояние поставки
	0,2, МПа
	B, МПа
	5, %

	Лист сечением 3 мм. Закалка 1050 °С, вода.

	Степень деформации 0 \% 
	370-420 
	700-860 
	60 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Степень деформации 20 \% 
	920-960 
	1040-1140 
	32 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Степень деформации 40 \% 
	1080-1210 
	1080-1210 
	18 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Степень деформации 60 \% 
	1410-1560 
	1520-1680 
	7 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Технологические свойства

	Температура ковки

	Начала 1160, конца 850.

	Свариваемость

	без ограничений. Рекомендуется РДС стандартными электродами. Хорошо сваривается в среде защитных газов как без присадки, так и с присадкой проволокой основного состава или состава типа Х18Н9. Не допускается контактная сварка с низколегированной или углеродистой сталью из-за образования хрупких структур в ядре точки. Дополнительная обработка сварных соединений не требуется.


Физические свойства

	Температура испытания, °С
	20 
	100 
	200 
	300 
	400 
	500 
	600 
	700 
	800 
	900 

	Модуль нормальной упругости, Е, ГПа
	205 
	 
	 
	 
	179 
	 
	 
	 
	 
	 

	Плотность, pn, кг/см3
	7900 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	Температура испытания, °С
	20- 100 
	20- 200 
	20- 300 
	20- 400 
	20- 500 
	20- 600 
	20- 700 
	20- 800 
	20- 900 
	20- 1000 

	Коэффициент линейного расширения (a, 10-6 1/°С)
	13.9 
	 
	 
	19.4 
	 
	21.8 
	 
	22.5 
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