Сталь 12ГС
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Общие сведения


Общие сведения

	Заменитель

	стали: 12Г2А, 14Г2А, 15ГС

	Вид поставки

	лист толстый ГОСТ 19282-73, ГОСТ 19903-74. Полоса ГОСТ 82-70. Лист тонкий ГОСТ 17066-80, ГОСТ 19903-74. 

	Назначение

	детали, изготовляемые путем вытяжки, ковки, штамповки. 


Химический состав

	Химический элемент
	%

	Кремний (Si)
	0.5-0.8

	Медь (Cu), не более
	0.30

	Мышьяк (As), не более
	0.08

	Марганец (Mn)
	0.8-1.2

	Никель (Ni), не более
	0.30

	Фосфор (P), не более
	0.035

	Хром (Cr), не более
	0.30


	Азот (N), не более
	0.008

	Сера (S), не более
	0.040


Механические свойства

Механические свойства 

	Термообработка, состояние поставки
	Сечение, мм
	0,2, МПа
	B, МПа
	5, %

	Листы и полосы (образцы поперечные)  
	<10 
	315 
	460 
	26 

	Листы горячекатаные 
	2-3,9 
	 
	460 
	22 


Механические свойства в зависимости от температуры отпуска 

	t отпуска, °С
	0,2, МПа
	B, МПа
	, %

	Стержень диаметром 19 мм. Закалка. Охлаждение со скоростью 200 град/с. Выдержка при отпуске 1 ч

	200 
	1080 
	1130 
	55 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	300 
	1040 
	1080 
	55 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	400 
	980 
	1030 
	65 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	500 
	690 
	780 
	68 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	600 
	610 
	730 
	75 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Стержень диаметром 19 мм. Закалка. Охлаждение со скоростью 45 град/с. Выдержка при отпуске 1 ч

	200 
	720 
	850 
	60 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	300 
	640 
	760 
	65 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	400 
	610 
	730 
	69 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	500 
	530 
	690 
	 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	600 
	420 
	590 
	70 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Технологические свойства

	Температура ковки

	Начала 1200, конца 850. 

	Свариваемость

	сваривается без ограничений.

	Склонность к отпускной способности

	не склонна

	Флокеночувствительность

	не чувствительна
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