Сталь 14ХГС

[image: image1.wmf]

Общие сведения


Общие сведения

	Заменитель

	стали: 15ХСНД, 16ГС, 14ГН, 16ГН, 14СНД.

	Вид поставки

	лист толстый ГОСТ 19282-73, ГОСТ 19903-74. Лист тонкий ГОСТ 17066-80, ГОСТ 19903-74, ГОСТ 19904-74. Полоса ГОСТ 82-70. 

	Назначение

	сварные конструкции, листовые, клапанные конструктивные детали. 


Химический состав

	Химический элемент
	%

	Кремний (Si)
	0.4-0.7

	Медь (Cu), не более
	0.30

	Мышьяк (As), не более
	0.08

	Марганец (Mn)
	0.9-1.3

	Никель (Ni), не более
	0.30

	Фосфор (P), не более
	0.035

	Хром (Cr)
	0.5-0.8

	Сера (S), не более
	0.040


Механические свойства

Механические свойства 

	Термообработка, состояние поставки
	Сечение, мм
	0,2, МПа
	B, МПа
	5, %
	4, %

	Листы и полосы (образцы поперечные)  
	<10 
	345 
	490 
	22 
	 

	Листы горячекатаные 
	2-3,9 
	 
	490 
	 
	18 


Механические свойства в зависимости от температуры отпуска 

	t отпуска, °С
	0,2, МПа
	B, МПа
	10, %
	KCU, Дж/м2
	HB

	Полоса толщиной 11 мм. Закалка 900 °С, вода. Выдержка при отпуске 2 ч

	100 
	1000 
	1270 
	8 
	98 
	390 
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	200 
	1060 
	1250 
	8 
	98 
	390 
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	300 
	980 
	1180 
	7 
	88 
	360 
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	400 
	880 
	1020 
	7 
	103 
	310 
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	500 
	770 
	860 
	10 
	176 
	 
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	600 
	670 
	730 
	12 
	196 
	210 
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	700 
	490 
	590 
	19 
	245 
	180 
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Механические свойства в зависимости от толщины листа 

	Термообработка, состояние поставки
	0,2, МПа
	B, МПа
	10, %
	, %

	Нормализация

	Толщина листа 10 мм 
	420 
	580 
	22 
	47 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Толщина листа 20 мм 
	420 
	 
	19 
	47 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Толщина листа 30 мм 
	390 
	580 
	 
	55 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Технологические свойства

	Температура ковки

	Начала 1200, конца 850. 

	Свариваемость

	РДС без ограничений, АДС под флюсом и газовой защитой.

	Склонность к отпускной способности

	склонна

	Флокеночувствительность

	не чувствительна


Ударная вязкость

Ударная вязкость, KCU, Дж/см2
	Состояние поставки, термообработка
	+20
	-20
	-40
	-60

	Листы и полосы (Образцы поперечные) толщиной 5-10 мм
	
	
	Св.39
	

	Листы и полосы (Образцы поперечные) толщиной св. 10 мм
	
	
	Св.34
	

	Листы горячекатаные толщиной 10 мм
	73-96
	61-85
	8-26
	5-8

	Листы отожженные толщиной 10 мм
	120-125
	76-87
	62-85
	57-78

	Листы после закалки, отпуска толщиной 10 мм
	113-118
	84-93
	71-84
	71-74
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