Сталь 17ГС
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Общие сведения


Общие сведения

	Заменитель

	сталь 16ГС

	Вид поставки

	сортовой прокат, в том числе фасонный: ГОСТ 11474-76. Лист толстый ГОСТ 19282-73, ГОСТ 19903-74. Лист тонкий ГОСТ 17066-80, ГОСТ 19903-74, ГОСТ 19904-74. Полоса ГОСТ 82-70, ГОСТ 103-76. 

	Назначение

	корпуса аппаратов, днища, фланцы и другие сварные детали, работающие под давлением при температурах от -40 до +475 °С. 


Химический состав

	Химический элемент
	%

	Кремний (Si)
	0.4-0.6

	Медь (Cu), не более
	0.30

	Мышьяк (As), не более
	0.08

	Марганец (Mn)
	1.0-1.4

	Никель (Ni), не более
	0.30

	Фосфор (P), не более
	0.035

	Хром (Cr), не более
	0.30

	Азот (N), не более
	0.008

	Сера (S), не более
	0.040


Механические свойства

Механические свойства 

	Термообработка, состояние поставки
	Сечение, мм
	0,2, МПа
	B, МПа
	5, %
	KCU, Дж/м2

	Листы и полосы (образцы поперечные)  
	<10 
	345 
	510 
	23 
	 

	Листы и полосы (образцы поперечные)  
	10-20 
	335 
	490 
	23 
	 

	Листы горячекатаные 
	2-3,9 
	 
	510 
	19 
	 

	Листы 2-6, 10-12, 16,18 категорий термообработанные (образцы поперечные)  
	4-20 
	320 
	490-610 
	22 
	49 


Технологические свойства

	Свариваемость

	сваривается без ограничений.


Температура критических точек

	Критическая точка
	°С

	Ac1
	745

	Ac3
	870

	Ar3
	790

	Ar1
	680

	Mn
	380


Ударная вязкость

Ударная вязкость, KCU, Дж/см2
	Состояние поставки, термообработка
	KCU

	Листы и полосы (образцы поперечные) сечением 5-10 мм
	44

	Листы и полосы (образцы поперечные) сечением 10-20 мм
	34


Предел текучести

	Температура испытания, °C / 0,2

	 200
	250
	300
	350
	400
	450
	

	 265
	 245
	 225
	 205
	175 
	175 
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