Сталь 25ГСЛ
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Общие сведения


Общие сведения

	Заменитель

	стали: 20ГСЛ, 30ГСЛ.

	Вид поставки

	отливки ТУ 24-1-12-181-75. 

	Назначение

	лопасти гидротурбин, зубчатые венцы и колеса, втулки, сектора, колонны, детали сварно-литых конструкций с большим объемом сварки. 


Химический состав

	Химический элемент
	%

	Кремний (Si)
	0.60-0.80

	Медь (Cu), не более
	0.30

	Марганец (Mn)
	1.00-1.30

	Никель (Ni), не более
	0.30

	Фосфор (P), не более
	0.30

	Хром (Cr), не более
	0.30

	Сера (S), не более
	0.30


Механические свойства

Механические свойства 

	Термообработка, состояние поставки
	Сечение, мм
	0,2, МПа
	B, МПа
	, %
	KCU, Дж/м2
	HB

	Нормализация 900-920 °С, воздух. Отпуск 580-600 °С, воздух. 
	<100 
	245 
	470 
	30 
	29 
	123-149 

	Нормализация 900-920 °С, воздух. 
	20 
	350 
	540 
	32 
	65 
	170 

	Закалка. Отпуск 650 °С. 
	20 
	560 
	710 
	43 
	86 
	207 


Технологические свойства

	Свариваемость

	сваривается без ограничений. Способы сварки: РДС, АДС под газовой защитой, ЭШС [83].

	Обрабатываемость резанием

	В нормализованном состоянии при НВ 156 и B = 510 МПа K тв.спл. = 1,0, K б.ст. = 0,9 [81].

	Склонность к отпускной способности

	не склонна [81]

	Флокеночувствительность

	не чувствительна [81]


Ударная вязкость

Ударная вязкость, KCU, Дж/см2
	Состояние поставки, термообработка
	+20
	-20
	-40
	-60

	Отливки сечением 20 мм. Нормализация 900-920 С.
	65
	31
	19
	12

	Отливки сечением 20 мм. Закалка. Отпуск 650 С.
	86
	76
	43
	30


Предел выносливости

	-1, МПа
	B, МПа
	Термообработка, состояние стали

	 162
	 540
	Образцы без надреза. 

	 118
	 540
	Образцы с надрезом. 


Литейные свойства

	Линейная усадка, \%
	1482-1493

	Показатель трещиноустойчивости, Кт.у.
	2.2-2.3

	Жидкотекучесть, Кж.т.
	1.0

	Склонность к образованию усадочной раковины, Ку.р.
	0.9

	Склонность к образованию усадочной пористости, Ку.п.
	1.2
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