Сталь 60С2Н2А
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Общие сведения


Общие сведения

	Заменитель

	стали: 60С2А, 60С2ХА.

	Вид поставки

	Сортовой прокат, в том числе фасонный: ГОСТ 14959-79, ГОСТ 2590-71, ГОСТ 2591-71, ГОСТ 2879-69, ГОСТ 7419.0-78 - ГОСТ 7419.8-78. Калиброванный пруток ГОСТ 7417-75, ГОСТ 8559-75, ГОСТ 8560-78. Шлифованный пруток и серебрянка ГОСТ 14955-77, ГОСТ 7419.0-78 - ГОСТ 7419.8-78. Полоса ГОСТ 103-76, ГОСТ 4405-75. Поковки и кованые заготовки ГОСТ 1133-71. 

	Назначение

	ответственные и тяжелонагруженные пружины и рессоры. 


Химический состав

	Химический элемент
	%

	Кремний (Si)
	1.4-1.8

	Медь (Cu), не более
	0.30

	Марганец (Mn)
	0.40-0.70

	Никель (Ni)
	1.4-1.7

	Фосфор (P), не более
	0.025

	Хром (Cr), не более
	0.30

	Сера (S), не более
	0.025


Механические свойства

Механические свойства 

	Термообработка, состояние поставки
	0,2, МПа
	B, МПа
	5, %
	, %
	HB

	Сталь категорий: 3,3А,3Б,3В,3Г,4,4А,4Б. Закалка 870 °С, масло, отпуск 470 °С. 
	1325 
	1470 
	8 
	30 
	 

	Отжиг 720 °С, печь. 
	410 
	700 
	19 
	50 
	 

	Пружины. Отжиг или отпуск перед волочением 730 °С, горячая навивка 850-900 °С, закалка 850-870 °С, масло. Отпуск 380-420 °С, воздух. 
	 
	 
	 
	 
	420-475 

	Закалка 850 °С, масло. Отпуск 420 °С, воздух. 
	1570 
	1710 
	5 
	20 
	 


Механические свойства в зависимости от температуры отпуска 

	t отпуска, °С
	0,2, МПа
	B, МПа
	5, %
	, %

	Закалка 870 °С

	380 
	1780 
	1920 
	6 
	40 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	400 
	1690 
	1760 
	6 
	41 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	420 
	1530 
	1640 
	7 
	41 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	440 
	1390 
	1490 
	8 
	42 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	460 
	1360 
	1440 
	8 
	41 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	480 
	1230 
	1340 
	9 
	40 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	500 
	1210 
	1300 
	10 
	41 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	520 
	1100 
	1170 
	12 
	43 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Технологические свойства

	Температура ковки

	Начала 1150, конца 850.

	Свариваемость

	не применяется для сварных конструкций. 

	Склонность к отпускной способности

	не склонна

	Флокеночувствительность

	чувствительна


Температура критических точек

	Критическая точка
	°С

	Ac1
	765

	Ac3
	780


Прокаливаемость

Warning: Offset 0 is invalid for MySQL result index 27 in /.e/home/s/steels.h1.ru/WWW/d.php on line 755
	Расстояние от торца, мм / HRC э

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


	Термообработка
	Крит.диам. в масле, мм

	Закалка 
	50 


Физические свойства

	Температура испытания, °С
	20 
	100 
	200 
	300 
	400 
	500 
	600 
	700 
	800 
	900 

	Модуль нормальной упругости, Е, ГПа
	191 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	Модуль упругости при сдвиге кручением G, ГПа
	78 
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