Сталь 75ХМФ
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Общие сведения


Общие сведения

	Заменитель

	стали: 75ХМ, 9ХФ.

	Вид поставки

	валки ОСТ 24.013.04-83, ОСТ 24.013.20-85, ОСТ 24.013.21-85. 

	Назначение

	рабочие и опорные кованые валки листовых станов для горячей прокатки черных металлов. 


Химический состав

	Химический элемент
	%

	Ванадий (V)
	0.05-0.25

	Кремний (Si)
	0.20-0.60

	Молибден (Mo)
	0.10-0.30

	Марганец (Mn)
	0.20-0.70

	Никель (Ni), не более
	0.30

	Фосфор (P), не более
	0.040

	Хром (Cr)
	1.40-1.70

	Сера (S), не более
	0.040


Механические свойства

Механические свойства 

	Термообработка, состояние поставки
	Сечение, мм
	HB
	HRCэ

	Бочки опорных валков листовых станов для горячей прокатки. Нормализация. Отпуск. 
	<1600 
	 
	HSD 35-60 

	Бочки опорных валков листовых станов для горячей прокатки. Закалка. Отпуск. 
	<1600 
	 
	HSD 45-75 

	Шейка опорных валков листовых станов для горячей прокатки. Нормализация. Отпуск. 
	 
	 
	HSD 30-60 

	Бандажи опорных валков после термообработки с повышенными требованиями по твердости, тип 4 
	<1600 
	 
	HSD 70-85 


	Бандажи опорных валков после термообработки, тип 4 
	<1600 
	 
	HSD 45-69 

	Бочки валков рельсобалочного и сортового станов. Нормализация. Отпуск. 
	950 
	241-285 
	 

	Бочки валков рельсобалочного и сортового станов. Закалка. Отпуск. 
	500 
	352-429 
	 


Технологические свойства

	Температура ковки

	Начала 1200, конца 800.

	Свариваемость

	трудносвариваемая.

	Флокеночувствительность

	малочувствительна


Температура критических точек

	Критическая точка
	°С

	Ac1
	760-790


Твердость

	Состояние поставки, режим термообработки
	НВ
	HSD

	Бочки опорных валков листовых станов для горячей прокатки. Сечение до 1600 мм. Нормализация. Отпуск. 
	 
	 35-60

	Бочки опорных валков листовых станов для горячей прокатки. Сечение до 1600 мм. Закалка. Отпуск. 
	 
	 45-75

	Шейка опорных валков листовых станов для горячей прокатки. Нормализация. Отпуск. 
	 
	 30-60

	Бандажи опорных валков после термообработки с повышеными требованиями по твердости, тип 4. Сечение до 1600 мм. 
	 
	 70-85

	Бандажи опорных валков после термообработки с повышеными требованиями по твердости, тип 5. Сечение до 1600 мм. 
	 
	 45-69

	Бочки валков рельсобалочного и сортового станов. Сечение до 950 мм. Нормализация. Отпуск. 
	 241-285
	 

	Бочки валков рельсобалочного и сортового станов. Сечение до 500 мм. Закалка. Отпуск. 
	 352-429
	 


Прокаливаемость

	Расстояние от торца, мм / HRC э

	 25-30
	 60
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	 62-64
	 41,5
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


	Крит. твердость, HRCэ
	Расст. от охлаждаемого конца 

	62-64 
	25-30 

	41,5 
	60 
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